Bybendpart - istege gore uyarlanmis,
¢ozum odakli ve mantikh

Programlamayi hala makine tizerinden mi yapiyorsu-
nuz?

Bu durumda proseslerinizi optimize etmek faydali
olacaktir. Gelecekte bu islemleri makine lizerinden
degil de PC'den yapmak, hem parcalarinizin modelini
cikarirken hem de uygun biikme proses verilerini olus-
tururken zamandan ve masraftan tasarruf etmenizi
saglayacak. Ciinkii: Bu, tiim biikme islemini basitlesti-

rir ve abkant preslerinin yukiini azaltir.

Bybendpart ile Bystronic bir yazilimi kullaniminiza sunuyor, bu yazim

1. biikme parcalarinizin tretime uygun 3D modellerini parametrelerle
ifade eder ve

2. mantikli bir sekilde glvenilir bilkme prosesi verileri olusturur.

Uretime uygun biikme parcalarinin modelinin ¢ikariimasi

Bir parganin ne kadar iyi yapildigi, buna bagh biikme isleminin makinede
ne kadar basit ve hizli bir sekilde gerceklesecegi ve parcanin ne kadar ucuz
uretilebilecegi bakimindan énemlidir. Bu nedenle yeni Bybendpart, tiretim
olanaklariniza optimal derecede uyum saglayan tretime uygun biikme par-
calarinin mantiksal, parametrelestirilmis ve ti¢ boyutlu modelinin ¢ikariimasi
icin de miikemmel bir tasarimcidir.

Giivenilir bilkme proses verilerinin olusturulmasi

Biikme parganizin modelini ¢ikardiktan sonra ikinci adimda rasyonel ve
mantikh bir sekilde gtivenilir blikme proses verilerini olusturun. Bikme
sonucu hesabi tutarli bir sekilde entegre edilmistir ve optimum parca kulla-
nimini etkiler. Bu, parganin agirlik merkezi ve eylemsizlik momenti gibi kri-
terlerin hesaba katilmasiyla elde edilir. Sonug, abkant preste hizli ve basit
bir biikme islemidir.

Bybendpart'in tiim fonksiyonlart mantikli ve kullanimi kolaydir. Béylece tam
olarak uygun biikme pargasinin olusturulmasi ile islemlerin ve biikme pro-
ses verilerinin tam olarak hesaplanmasi oldukgca kolaylasir.



Baslangi¢ pozisyonunuz: Faks, taslak veya fikir
Bybendpart yardimiyla, sinirsiz olarak diizenlenebilir olan
parametrelendirilmis 3D modeller Uretilir. Ayrica modelde,
3D biikme simiilasyonunun biikme kontroli sirasinda dik-
kate alinan 6rnegin delikli metal plakalar veya pimler ve
havalandirma yariklari eklemek gibi 3D form degisiklikleri-
ne izin verilir.

Baslangi¢ pozisyonunuz: 3D veriler
Bukme parcgasinin 3D verileri dnceden SAT, STEP, IGES veya
IPT formatindaysa, bu veriler islenebilir. Sonuglanan islem,

deneyimsel olarak belirlenen degerlere dayanur.

Musteriye sagladig:
avantajlar

Bybendpart istege gore uyarlanmistir

= Makine verilerinin ayarlanmasiyla sac biikkme parcalari icin
tam olarak uygun model olusturulmasi

= 3D form degisikliklerinin uygulanmasi ve dikkate alinmasi
proses guvenceli Gretim verileri saglar

= Kesik, yerlestirilen aletlere gore belirlenir

= Dogru olmayan 2D dosyalar lretime uygun 3D verilere
gore degerlendirilir

Bybendpart ¢6ziim odaklidir

= Bikme sonucu otomatik olarak belirlenir ve kullaniciya
onerilir

= Optimize edilmis parca kullanimi sayesinde hizli ve basit
Uretim

= Makine Uzerinde programlama nedeniyle gereksiz durak-
lama suresi yok

Bybendpart mantikhdir

= Memnun edici kullanim konforu ve ergonomi

= Bukme pargasinin yapilabilirligi 6nceden ekrandan
kontrol edilmelidir

= Oldukga kisaltiimis hazirlik stresi

Bukme programlari nasil olusturulur?

Baslangi¢ pozisyonunuz: 2D veriler

Bukme proses verilerinin belirlenmesi icin temel daima
dogru sekilde kisaltilan islemlerdir. Bunun anlami sudur:
Bu kriterlere uygunsa 6nceden oldugu gibi DXF dosyalari-
nin dogrudan islemesi saglanir. islemler ayarlanmaliysa,
Bybendpart yardimiyla 3D modeller icin fare ile birkag kez
tiklanarak hazirlanir ve dogru biilkme parcalari icin yeniden
olusturulur.
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